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Einleitung

® Allgemeine Anmerkungen

* Die folgenden Anleitungen dienen zu lhrer Information, um einen wirksamen

und gefahrlosen Gebrauch der Maschine zu gewahrleisten.

Wir empfehlen lhnen, diese Anleitungen autmerksam zu lesen, damit Sie sich vor

ieglicher Inbetriebnahme erst mit der Maschine und ihren einzelnen Elementen

vertraut machen kénnen.

* Alle regelmafliig verzunehmenden Mafinahmen zur Instandhaltung der Maschine

werden ebenfalls in diesem Handbuch angefuhr.

Bei genauer Einhaltung dieser Mafinahmen vermeiden Sie unndtige Reparaturen
und reduzieren St&rungen und Pannen withrend der Einsatzzeit. Auflerdem

verldngern Sie die lebensdauer lhrer Maschine.




Conditions générales de garantie

* Dia Maschine unterliegt ab Daturm der Inbetriebnahme siner Garantie von einem Johr; die Garantie fr
das PE-Bohr gilt fir zwei Beregnungsperioden.

* Bai bestimmungsgemafiam Einsdz dbernshmen wir fr unsere Maschinen die Garantie in berug auf alle
katerial- und Konstruktionsfehler,

* Ausgeschlossen von dieser Garantie sind Ersdizteile und Reparaturen, die sich aus normalem Yerschleifi
ergeben sowie Beschadigungen oder Unfalle aufgrund von MNachldssigkeit, mangelnder Aufsicht und
Wartung oder unsachgemb e Verwendung.

* Die Garantie beschrdnkt sich stets auf den Ersatz des durch unsere Techniker als fehlerhaft erkannten
Bauteils und schliefit ausdricklich weitere Schadensersatzanspriche und Entsch ddigungen jeglicher A aus.

* Taile, die von uns kostenlos ersetzt werden, sind auf lhre Kosten an uns zurdckzusenden. Ersatz der nach
Abzchnift 2 als fehlerhaft anerkannten Teile kann lediglich im Rohmen der Verfligbarkeit garantient werden.
Irrifrance sichert dem Kdufer zu, in der Garantiezeit die Kosten des Austauschs und der Beparatur von bai
Monmalgebrauch als defeld anerkannten Tailen zu tragen.

* |n keinem Fall kann lrrifrance fir etwaige Yerzdgerungen beim Ersatz dieser Teille und der sich daraus
ergebenden Konsequenzen zur Bechenschaoft gezogen werden.

* Dear Kdufer hat keinerlei Anspruch aut kostenfreie Ausfihrung von Modifizierungen, die nach dem
Verkautsdatum von Irrifrance an Maschinen des gleichen Tvps vorgenommen wurden.

* Fir die Inanspruchnahme der Garantie ist vom Benutzer die entsprechende Rechnung der Maschine
vorzulegen.

* Ein Besitzarweachsel innerhalb der Garantiezeit ist [rrifrance unvearzlglich mitzuteilan.

* Da die Handler weder Angestellte noch Bevallmachtigte von lrrifrance sind, sondern auf eigene
Rechnung handeln, sind sie weder gualifiziedt noch ermachtigt, Yerpflichtungen im MNamen von |rrifrance
einzugehen.

* Dar Wortlaut dieser allgemeinen Garantisbedingungen ersetat alle eventusell zuvor mindlich oder
schriftlich getroffenen Garantievereinbarungen.

* Ar das ausgelegte PE-RBohr dem RBegen ausgesetzt, sind bei Wisederinketriebnahme der
Beregnungsmaschine die ndtigen Malbinohmen zu treffen:

Cas PE-Rohr mufi vom Boden gelSst werden, um eine Langung zu vermeaiden. Beai sehr weiten und

ausgedehnten Kulturen (Erbsen, Soja) wird das Anlegen von speziellen Passagen empfohlen.




Spezielle Garantiebedingungen

@ Elelkdronikkarte Irridosevur

* [ie speziellen Garantiebedingungen fir die Elekronikkarten beziehen sich auf eine
CGarantiefrist von einem Jahr ab dem Datum der Inbetriebnahme {vergl. den Abschnitt zur
|nbetriebnahme).

* |n allen Fallen ist diese Garantie streng begrenzt aut das Ersetzen der als fehlerhaft
anerkannten Elektronikkarte, die innerhalb einer Frist ven 10 Tagen ab dem
Rucksendedatum des Garmantiescheins an unsereren technischen Dienst gesendet wurde.
Durch diese Garantie werden keinerlei andere Arten der Entschadigung abgedeckt, die aus
welchem Grund auch beansprucht werden kénnten.

* Figenschaften, die sich auf die &uflere Cestalt, aut die Leistungen und den Gebrauch der
Eleltronikkarten beziehen, kénnen nicht als Grundlage fur Reklamationen im Rahmen dieser
Garantie dienen.

* Die speziellen Garantiebedingungen sind an die ausschlieBliche Benutzung von Original-
Feripheriegeraten von Imitrance gebunden.

» [Die speziellen Garantiebestimmungen fir Eleldtronikkarten sind abhiéingig von folgenden
Bedingungen.

* Unterbringung Ober Winter: Die Karte ist am Ende der Beregnungs-Saison aus ihrem
CGehduse zu enffernen und in ihrer Originalverpackung an einem trockenen, frostireien Ort
[empfohlene Temperatur Uber 0° O} aufzubewahren, Das Gehause ist mit der zu diesem
Zvrack vorgesehenen Flatte zu verschliefien.

* Bedingungen zur Handhabung: Die Karte mufd vorsichtig gehandhabt werden, die
elektrischen Komponenten dirfen nicht berthrt werden, und St3fe sind zu vermeiden. Bei
Ertfernen und Einsetzen der Karte ist darauf zu achten, daff die Steckstifte nicht verbogen
und die Urihte nicht beschédigt werden. Das Enffernen und Einsetzen der Karte ist ohne

Spannung {also bei nicht angeschlossener Batterie) vorzunehmen.

* Versandbedingungen: Die Karte ist innerhalb der angegebenen Frist in ihrer
Originalverpackung zurlickzusenden, unter Beifligung der ausgefilliten Garantiekarte und

insbesondere der Beschreibung der festgestellten Fehler.

Hinweis: Diz Elektronikkarte besitat aufgrund ihrer Gestaltung interne Informationan, die dem Hersteller
Uber die Jahre ihrer Benutzung Auskunft geben berliglich der Feiten des Michtgebrauchs der Maschine

sowiz Uber die Temperaturbedingungen beai Betrieh und Unterstellung.




_Maf3nahmen vor der ersten

Inbetriebnahme

* Beai Lieferung der Masching ist die
Rechnerkarte noch nicht eingebaut.
Sie befindet sich in dem Fubehdrpaket,
das Sie zusammen mit der Maschine
erhalten.

* Das Zubehdrpaket enthdlt qush daos
Batterieset.

* Auf demn Schutzgehduse befindet sich
eine Abdeckung, die die Rechnerkarte
bis zu ihrer Inbetrieb-nahme wasserdicht
abschlieft und auch wahrend der
Lagerung im Winter eingesetzst wird.

* Die fur die Versorgqung vorgeschene
Batterie ist warlungsirei. Vor Beginn der
saison sollte sie jedoch mit einem
Ladegerat nachgeladen werden, das
uber die beiden tolgenden Funklionen

verfug:

- Einstellung maoglichst geringer
Stromsgtarken {am besten eignen sich
Gerate, die Uber balterie-spezifische
Ladekennlinien verfigen).

- Automatische Ladestromabsdchal-tung.

* Bouen Sie die Bechnerkarte an der
hierflr vorgesehenen Stelle ain.

* Verbinden 5Sie den Stecker der
Rechnerkarte mit dem des Gehiuses.
Achten Sie dabel auf die Kontaktstifte
des ateckers sowie
aut ihre Ancordnung.

* hontieren Sie anschliefiend den
sonnenkollektor auf seine Halterung
und schliefien Sie diesen an den Regler
an [Plus-Klemme des Sonnenkallektors
an die Plus-Klemme des Reglers und
Finus-Klemme des Sonnenkolleltors an
die Minus-Klermme des Reglers).

* Schliefien Sie die Pole der Batterie an:
Plus-Pol der Batterie an die Plus-
Flemme des Reglers und Minus-Pol der
Batterie an die Minus-Klemme des
Raglers.

* Es ist empfehlenswert, den Regler mit
einem Kabkelbinder an der Batterie zu
kefestigen. Er ist wor Sonnen-
eingtrahlung und Frost zu schitzen.

* Die Maschine igt nun betriebshereit.




Sicherheitshinweise

* Vor Inbetriebnohme der Moschine
unbedingt die Anleitungen dieses
Benutzerhandbuchs lesen  und
beachien!

+ ‘Wahrend des Beregnungsvorgongs
nicht auf die Maoschine steigen oder
Einstellungen  vornehmen  [mit
Ausnahme jener, die weiter unten
erléiutent werden).

+ ‘Wahrend des Beregnungsvorgongs
keine Einstellungen am Regner
vornehrmen.

+ Achten Sie zusdtzlich zu den an
der Maschine angebrachten
schutzvorrichtungen darautf, die
Hande von beweglichen Teilen
tfernzuhalten und tragen 3ie
vorzugsweise enganliegende
Kledung.

+ Die Maschine nicht benutzen,
wenn die Sicherheitseinrichtungen
entfernt oder aulier Betrieh gesetzt
wurden,

+ Aut dem Feld hketrdagt die
hochstzuldssige fuggeschwindigksit
S kmfh , auf Sffentlichen Strafien

10 krn/fh.

+ Doz Mitfahren auf der bMaschine
ist untersagt.

+ Das Hebegestell ist fir das
Anheben des Regnerwagens beim
Transport vorgesshen. Denken Sie
vor dem Ankoppeln daran, den
Regnerwagen wiedear in
Fugrichtung auszurichten.

+ Das fugfahrzeug siner Bereg-
nungsmaschine  muss  dber
ausreichende  Bremsrasarven
varflgen, um die volle Sicherhait
U gewdhrlaisten.

+ Das Entrollen des PE-Rohres muss
unbedingt in Sadrichtung oder in
siner eigens hierflr vorgesehenen
Possage erfolgen.




Beschreibung der Tastatur

Die Tastatur der Karte stellt sich wie folgt dar:

Prog A Marche
D &faut v DLREE

Autre
Q _ Arrét
choix

Cods Total Heure

DIE HAUPT-TASTEN:

T) DIE TASTE "PROG"

- Togesprogrammierung for dos Beregrnen von versdhiedenen Bereichen.

- Vorgusgehende Programmierung der Maschine

- Programmierung eines Stops in der vorgegebenen Stellung ["PROG" und anschliefend "ARRET)
2) DIE TASTE "HEURE"

- Ablesen und Programmierung der Uhrzeit.

- Ablesen und Programmierung der zeitlich verzdgerten Storts der Beregnungs-Programme zu
unterschiedlichen Zeitpurlden.

3) DIE TASTE "MARCHE"

- Starten eines Programms.

- Einsicht in die verschiedenen Porameter eines loufenden Programms.

4) DIE TASTE "ARRET"

- List den sofortigen Stop oder einen zeitlich verzdgerten Stop ous.

5) DIE TASTE "DUREE"

- Informiert Oher die verbleibende Dauer und Uhrzeit der Beendigung des laufenden Programms.
6) DIE TASTE "DEFAUT"

- Informiert Ober die At eines Storfalls, der entweder dos Starten der Modhine verhindert oder ihr
Anhalten ausgel &et hat.

7) DIE TASTE "TOTAL"

- Arzeige mit der Angobe der verbrouchten Waossermenge und der Betriebsdouer withrend einer
vorgegehenen Dauer bei einem besimmten Programm.

- Ausdruck der vorher angefuhrten Ergebnisse [mit einem Seriendrucker).

8) DIE TASTE "CODE"

- Zur Verriegelung einiger bzw. aller Beregnungs-Programme mit Hilfe eines oder mehrerer Codes in der
Art eines Kreditkarten- Codes

- Ermaglidht die Funktion "IRRITESTELR"




Beschreibung der Tastatur
VA

DIE NEBEN-TASTEN:

1) DIE TASTEN A UND V
- Zur BEingobe der numerischen Were [durdh Aufwiints- oder Abwanszéihlen).
2) DIE TASTE "AUTRE CHODXE

- Zur Anderung der maglichen Vorgoben der alphanumerischen Werte

3) DIE TASTE O A v

- Ermiglicht die Erhahung bew. Verringerung der Abloufgesdhwindigkeit der Tosten und

- Bei gleidzeitigem Betttigen der Taste "PROG" konn die vorgegebene Progrommierung der Machine
getndert werden.

- Bei gleidzeitigem Betitigen der Taste "ARRET" kann ein Stop der Machine ausgelsst werden.
BETRIEBSREGELN:

REGEL Nr. 1: Um in die Avsgungsposition einer Havpiusten-Funktion zv
gelungen
Wird einfoch auf eine andere Haupttaste und dann auf die gewinschte Taste gedrods.
Beispiel: UUm in die Ausgongsposition der Funktion "PROE" zu gelangen, zuerst auf "HELIRE"
und dann auf "PROG" dricken.
lUm in die Ausgongsposition der Funktion "8MARCHE" zu gelangen, zuerst auf "PROG
und dann auf "MARCHE" dricken.

REGEL Nr.2 : Um in einer Funktion einer HaupHnsten- Funktion forfzufahren vnid
zur Bestistiguny einer wishl

Wird einfoch diese Taste gedrickt, nadhdem zuvor eventuell die Werte und/oder die
angezeigten YWahlmaglichkeiten mit den Mebentasten vertindert worden sind.
Cadurdh, dofi mit einer Haupttoste fortgefohren wird, wird der zuver angereigte Went oder die
ruvar angezeigte Wahl bestétigt (auBer im Faoll einer Programmierung der Uhrzeit, vergl.
aeite 17).
Beispiel - Fur Bestétigung eines Wertes im Progromm "PROC", auf die Taste "PROG" drideen.

REGEL Nr. 3: Zur Veramderumy eines Werles otler einer Wahl innerhalb einer
HauvpHusten-Funktion genigt es, die Nehentusten zv henuvlzen.

Zur Vernderung der digitalen Yerte sind die Tasten &undv zU benutzen.
Zur Eingobe der glphanumerischen Werte ist die Taste "ALITRE CHORE zu benutzen.

kit Hilfe der Toste O kann die Abloufgeschwindigkeit der Tosten A und VQeregelt
werden.
REGEL Nr. 4: Der Unterschied zwischen der Funktion Ahlesen und
Proyrameni eruny

Beispid: Sie befinden sich am Anfang der Funkticn "HELURE" und 5Sie bestdtigen diese
Funktion. Auf der Anzeige erscheint das Dotum und die Uhrzeit, chne daf Sie
diese Daten verdndern kénnen.

Wenn Sie dagegen "Programmierung der Uhrzait" wihlen und bestdtigen,

knnen die diese Daten neu dsingsben & condition de ne pas &re en enroulement
achif.




Notizen
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Yorprogrammierung

ATTENTION, dans la programmation préalable, on ne peut pas modifier certaines
valeurs quand on est en enrovlement méme si on a coupé I'eau.
Il faut revenir en déerovlement (voir procédure page 24 paragraphe 3).

Diese vorausgehende Programmierung mub baim ersgmdigen Einsaz der Maschine vorgenommen
werden.

Dieser Progrommierung kénnen alle internen Parameter der faschine festgelegt werden: At des Maoschinentyps, Ar des PE-
Schlauchs, des Stopventils uswy,

Bei unterbrochenermn Boatterieonschlufl bleibt die Kaorte mit Hilfe einer kleinen Batterie unter Spannung.

Zu Beginn einer neuen Soison diese Progromrmierung nicht erneut vorgenommen werden mufl,

Falls die kleine Botterie verbraucht ist, wird sie einfach durch eine neue ersetzt (o besten arm Ende einer Soison, do sonst bei
nicht cngeschlossener Korte die gespeicherten Werte verloren gehen kénnen).

Pour cefaire, débrocher le bornier 24 points, sorir la carte du boitier, rebrocher le bornier 24 pts, of
changer la pile.

Funkticn Anzeige Verdnderung des Wertes

Programim 01

Programe |
7275

Urn ein wversehentliches Eindringen in dos

7
Yorprograrmm zu vermeiden, mofl ein Code
tF2TS) eingegeben werden. Dozu die Murnmer
/ :

links unterhalb der Tasten benutzen.

Wahl der Sprache Frﬂngﬂi: Autra Andere
choix sprachen
5
Wahl der Turbine Autre TTI mini ?
- - 1
Programrmierungs art Prog ™ meoxi? choix ;:: :::I!Ii .?

TT1 SIGNIFIE TURBINE IRRIDOSEUR - TPI SIGNIFIE PNEURIDE IRRIDOSEUR

Maximal-Programmierung: - MNutzung aller bSglichkeiten
Minimal-Progranmierung: - =in sinziges Beregnungs-Programm

- keine verschiedenen Zonen

- keine Programmisrung in bezug auf Begen oder Wind

11




Yorprammierung

Funktion Anzsige Verfinderung des Wertes
Pour chonger |e
Wahl des 1020 Autre sens de défilement
. Pri uhiliser les touches
Maschinentyps d choix “Trigngle” puis de
ooy eoy *outre
choix®
Wahl von
Curchmesser, Didke Prog 1020 Autre
des PE-Schlaudhs P0x 6,7 choix
Lénge des PE ROHR LAMNGE
PE-Schlouchs + & m F’rr::-g V
[eventuelle Verléngerung, 0405
giehe 5. 48 und 49
| | hl Iropuls
mipulsanzohl pro Prog e V i*:
Trommelumdrebiung
FAHLUNG Anschlog der Knogge Aot der Trommelscheibe Andere
Pro
1015 Dptima super 1 his 133
Ciptima 1 bis 139
1020 Ciptimg Super 2, 2 154
1025 Oiptimo 2 bis 147
1030 Optimo 3 134
1035 134
2030, 2040, 2050 12
2070 40
2075 '8
ol 1, 1 bis 13 40
ol 2 15 40
a1 SUPER 2 13
ST3, 3Ris. 4 13 40
al b QO20 (1 vis) 40 0041 (2 wis)

Irn Fall des Maschinentyps 1 Bis:

Aut diesem Stand der Programimierung missen Sie die Waohl zwischen zwei Turbinen-Arten treffen:

Wahl der Art der

Turbine

Wohl der Art des Yentils
(Siche 5. 14)

Prog

Prog

Ablauvf ventil

12

Autre Gubeisen-
choix Turhine
Autre Auslauf
choix ventil
Programm
ventil
Codierung



Vorprogrammierung

Funlktion Anzeige Yeranderung des Wertes
Wahl DUse fir Kegelig Diise Autre Kurze Dise
Prog .

den Regner choix
Feitverzdgerung bei Druck fehler
Fehler Druck (rnn) Prog 12 ; A
Erfassungszeit des Wind L, Regen Y 7 i
Anemometers (mn) Prog 00
Bariebsheadingungen (Zrenzen

. <] [A
der Maschine 00

renze @ OO

die 5tarfdlle 101 und 106 blockieren den Start
AuslSseschwelle des 5torfalls Antrieb (vergl. 5. 37).

Grenze : @1 = die 5t5rfdlle 101 und 106 blockieren den Start
Erwaiterte AuslBseschwelle des Antrieb-Starfalls (vergl. 5.37).

Grenze : @2 =  die 5tSrfdlle 101 und 106 blockieren nicht den Start
Reduzierte AuslSseschwelle des Antrieb-Storfalls (vergl. 5. 37)

Grenze : @3 =  die5torfdlle 101 und 106 blodkieren nicht den Start
Erwaiterte AuslBseschwelle des Antrieb-Starfalls (vergl. 5. 37)

Beriebshedingungen Analogie Autre Andlog nein

der Maschine Prog

ja ? 00 chaoix Analog ja ++

siehe Absatz Ober den Analogsensor, 5. 26

Kopie

Prog Muaschine ident 00

Foopie der urspringlichen Programmierung Oker sdmitliche Programme
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Vorprogrammierung

STOPSYSTEME:

Es besteht die Maglichlkeit zur Programmierung verschiedener Ventilorten:

=ABLAUF VENTIL =
Kam pletter Verschlul der M aschine flr jede Art des Maschinenstops. Das YWerschlieffen geht
langsam var sich [etwa sieben Minuten fir das Yerschliefien + 2 Miruten (Blockierong der Tastatur).

=-AUSLASS VENTIL :
Offnung des Ventils fiir jede Art des Maschienenstops. Dadurch wird ein Druckabfall in den
Leitungen hervorgerofen, der dber den Niederdruck zu einem Stop der Pumpe flhn.

-PROGRAMM VENTIL =  Eeai den Maoschinen mit einer Turbine aus Gufieisen [5T Bis) ist die Funldion
PROCGRAMM VENTIL nicht gegeben.
Die Funktion "codierte Yertile' ist nur maglich bei Moschinen, die mit einem automatischen Yentil
[Stop bei Uberdruck) ausgestattet sind.

FOnt Artgh ¥on codieﬂﬁemilen,ﬁerﬂil 001 bis Ventil 005, stehen zur Verfugung. Mit Hilfe der

Tasten oder kann maon von einem Ventil zum néchsten Obergehen.

YENTILOOT :
FOr jede At des Maschinenstops, die nicht durch cine Fehlfunidion des
Drucks ausgelast wurde, der Maschine sprengt auf der Stelle: dos Turbinen-Yentil ist
geschlossen und das Ventil des By--poss ist gedffnet.

Bei ciner Druck-Fehlfunldian , der rioschine schaltet durch voll sténdiges langsames
Yerschlisfen aus: dos Turbinen-Ventil ist geschlossen und dos Ventil der By-poss schliefit

stufernweise

YENTILQOQ2 :
Alle Stopfunktianen treten rasch ein:
Dos Turbinen-Ventil ist geschlossen und dos Ventil des By--poss schliefit rasch. Es besteht die
tAdglichkeit zur Anpossung der Schliefigeschwindigkeit des Ventils des By--poss, indern in die
Zufuhrleitung dieses Yentils eine Zusoizdise eingesetat wird,

YENTIL 003 ;
For saimtlich Staps auler ciner Druck-Fehlfunbkdion, der Maschine stoppt be
longsormern Veollsténdigen Yerschliefien: Das Turbinen-Yentil ist geschlossen und dos Yentil des
By -p oss schliefit stufenweise.
Im Fall einer Druck-Fehlfunktion: der Maschine sprengt auf der Stelle: Das Turbinen-
Yentil ist geschlassen und das Yentil des By--pass bleibt gedffnet.

YENTILQOS :

For séimtlich Stops , der Maschine sprengt auf der Stelle: das Turbinen-Wentil ist
geschlossen und das Yentil des By-pass bleibt gedffnet.

YERTILOOS : Samtliche Stops, auber Stops durch eine Drucke- Fehfunkdion, kamm en
rasch zustande: Dos Turbinen-Y¥entil ist geschlossen und das Yentil des By-Fass schliefdt
rasch.
Im Fall einer Druck-Fehlfunidion: Der Moschine sprengt auf der Stelle: Das Turhinen-
Vertil ist geschlossen und dos Ventil des By-pass bleibt geaffret.
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Vorprogrammierung

VERZOGERUNG BEIM DRUCK-FEHLER :

Diese Verrdgerung mufl innerhaolb einer Spanne zwischen T und 3@ Minuten progrommiert
werden.

Yerlauf: - Auftreten des Druckobfalls
- Beginn des Abloufens der programmierien Zespanne

- Falls der Druds nicht vor Ablouf dieser Zeitsponne wieder auftritt, startet der
kasdhine im verfohren Druck-Fehlfunktion, vergl. 3. 34

VERZOGERUNG REGEN ODER WIND FEHLER

Falls ein Anemometer versendet wird, missen Sie eine Vorbereitungszeit, die zwischen T his B9
Kinuten liegt, programmieren.

Yerlauf : - Auftreten der Anzeige des Anemometers
- Beginn des Abloufen: der programmierten Zeitspanne
- Falls die Anzeige am Ende des Abloufs weiter besteht, geht der Maschine
- entweder in Wartestellung
- oder in endgoltigen Stop
- oder in die rasche Riockkehr rur Anfangseinstellung.

Warlestellvng-Verfuhren:

atop des Aufwickelns, gleidher Verfohren wie bei "Druck-fehlfunktion”, vergl. 5. 45. Dos
emeute Aufwickeln beginnt etwa 10 Sekunden nach dem Wegfoll der Arreige Wind
oder Regen.

Stop-verfuhren:
stop des Aufwickelns, gleidher Verfahren wie bei einem nommalen Stop [vergl. 5. 22).

Rusch ziwivck Verfuhren :

Le traineau revient & la madiine & 70 m/h.
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Yorprogrammierung

ANALOGSENSOR :

Auf diesemn Maoschine stehen drei verschiedene Optionen zur Verfogung. Um von einer dieser
Optionen zur ndichsten Oberzugehen, die Toste "autre choi dridcen:

ANALOGN :

Diese Programmierung bedeutet, dofd der Anclogsensor nicht eingesetzt wird.

ANALOG JA
Bei dieser Programmierung dient der Analogsensor der genaueren Berechnung der von
der Maschine verbrauditen Wassermenge [Beredhinung ab dem Wert des Drucks, der
durch den Senscr gemessen wird und ab dem Durdhmesser der Dose der vom Benutzer
programmiert wurde).

ANALOG JA ++ :
Bei dieser Programmierung dient der Analogsensor:
- der Berechnung der von der Moschine verbrouchten Wassermenge
- der Veriinderung der Einruggeschwindigket im Fall einer Drudoertinderung
(Der Senzor fuhr pro Minute eine Messung des Drucks durchy.
Le branchement du capteur analogique sur le plan dedrique se fat sdon le plan

d-dessous :

BRANCHEMENT DU CAPTEUR ANALOGIQUE

Connedeaur _
Connecteur vert 24 points Connedteur vert 4 points

lrprimant e

SEniFimettre e il bley
S EniPimnettre la fil nair
=Bt 3 mettre I Al miarron

16




Programmierung der Uhrzeit

Diese Programmisrung ist nur maglich, sclange sich die Maschine nicht im Aufwickeln befindet.

(si on fait une modif. de pregrammation en enrculament, alors on peut programmer |a

montre).

Funktion

Gewdhler Tag

ewdhlter hMon ot

Gewdhltes Jahr

Zewdhlter Wochentag

Eingestellte Stunde

Eingestellte Minute

Bestdtigung

Yerdnderung des Wertes

VA

/A

<

VA

Autre De Lundi &

choix Cimanche

VIA

VA

Anzeige
Lesung z

Heure

vhr
Autre Lesung ¢
choix shewd
Autre Programmisrung
choix Uhr

10/5/92
Heure

10/8/92
Heure

10/ 5/92
Heure
- 10/5/92
a Montag ? 15:00
. 1075792
- Montag 2 18:00
4 1075/92
o Montag & 15:19
. Lesung
sure Uhr

17




Eingabe des Beregnungs-Programms

Funktion

Druck am Eingang

der Mazchine

Vorrangige Wahl

Programrmisrung
der Ankunftszeit

Einstellung der
hdinuten

Einstellung der
atunden

VORBEREGMUMNG

Minimal-Programm mit Vorzug der Ankunftszeit

Yerdnderung des Wertes

A\

Anzeige
- DRUCK v
rea 008,2
Vorrecht Autre
Prog .
Beregnungs=-ende choix
Baregnungs-ends Autre
Prog .
Donnerstaqg 7 00:00 chaoix

Yorrang
Deosierung vergl.
519

Beregnungs-ends
Donnerstag ¢ 00:00

N/

VAN

O

Beragnungs-ende
donnerstag ¥ 00:00

Prog

VORBEREGHUMNG

ja @

Y

WV

A\

Autre

cheoix

Sie haben die Wohl zwischen jea, mein oder programmieren

Dans le cos ol vous programmez une temporisction oui le caloul se fera automatiquement.
Temps d'aftente avant l'enrculement pour la tempo départ,

Yitesse lente & l'enrculement des derniers métres pour la tempo arrivée si tempo arrivée oui.
Amrosoge sur place & arrivée, si tempo arrivée programmable.

Machkberegnung

Abstand zwischen zwei

Beregnungsstellungen

Curchrmesser der

apritzdise

.-F""'-F’
tAZHBERE GH LM G
Prog .
nein
5 Abstand
red 0072
5 Cilize Diameter
red 01.00" 25.4mm
Ende
Prog

Program 8

Autre

choix

Vcrheregnung
nein
Ternpo dép art
* Programmuakle

Hachb eregnung
Ju

M achberegnung
¥ progrummeren

V

WV

A
/N

* A PARTIR DE LA VERSION DEPROM 7.11 LES TEMPOS PROGRAMMABLES
SONT DISPONIBLES DANS LE MODE MINI.
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Eingabe des Beregnungs-Programms

Minimal-Programm mit Yorzug der dosierung  (nur ein einziges Programm
mglich]

Funlktion Anzeige Yeranderung des Wertes
Druck am Eingang . DRUCK V
ro ,-_” j
der Maschine d 008,2
Yarrang
Vorrangige Wahil Worrecht Autre Ankunftszeit,
Prog vergl. 5. 18
Wassermenge choix

Dosiarung
. . Prog ; ,_f
Deosierungseinstellung 0020

Yarberegnung
Yorberegnung Yorberegnung Autre nein
Prog oul g choix Yorbereghung
+ *pregrammuable

Sie haben die Wahl zwischen ju, mein oder programmieren.
Dans le cos ol vous programmez une temporisation oui le aolaul se fera automatiquement.
Temps d'ottente avant l'enroulement pour la tempo départ,
Yitesse lente & l'enroulement des derniers métres pour lo tempo arivée si tempo arivée oui.
Arrosoge sur ploce & Varrivée, sitermpo arrivée programmaoble.

1 Machberegnung
Machberegnung o Machkberegnung Autre jor
Fong . . M achberegnung
nemn choix *programmuahble
Abstand zwischen zwei Abstand Y7 f
Beregnungsstellungen Preg 0072
Durchmesser der Dise Diameter N 7 ;_f“:
spritzdise Preg 901.00" 25.4mm
o Ende
red Program  §

* A PARTIR DE LA VERSION D'EPROM 7.11 LES TEMPOS PROGRAMMABLES
SONT DISPONIBLES DANS LE MODE MINI.
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Eingabe des Beregnungs-Programms

Funltion

Cruck am Eingang

der Maschine

Yorrangige YWahl

Programimisrung
der Ankunftszeit

Einstellung der

bdinuten

Einstellung der

stunden

Vorberegnung

Machberegnung

Abstond zwischen zwei

Beregnungsstellungen

Curchmesser

der Dise des Regners

Maximal-Programm mit Vorzug der Ankunftszeit

Verdnderung des Wertes

AN

Anzeige
- DRUCK
ro
d 008,2 ;
Worrecht Autre
Frog .
Beregnungs-Ende choix
Beregnungs-Ende Alutre
Prog .
Donnerstag ¢ 00:00 choix

Beregnungs-Ende
jeudi 0000

O

Beregnungs-Ende
jeudi 2 @000

Vorberegnung
Prog .
nein
Machkberegnung
Frog
HoR
. Abstand
red 0072
5 Didse Diameter
rod 01.00" 25 4mm
. Wind U. Regen
rod zurlck g
Ende
Frog

Program ¢

Yarrong
Deosierung, siehe
519

AN

A\

Autre

choix

Autre

choix

Yorberegnung j&
Yorbereghung
Programmeren

b aichb eregriung jes

- * Machberegnung

programmeren

<1<

/\
A\

Autre

choix

Unterbrechung
oder Abbruch

* A partir de la version Eprom "PN & 171 6.2" la tempo
arrivée programmable se fait madhine a l'arrét
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Eingabe des Beregnungs-Programms

Funktion

Druck am Eingang

der Mazschine

Vorrangige Wahl

Programmierung

der Anzahl der £onen

Einstellung der

Dosierung

Yorberegnung

Machberegnung

Abstand zwischen zwei

Beregnungsstellungen

Durchrmesser

der Spritzdize

Maximal-Programm 10r die Dosierung

Verdnderung des Weres

V

VAN

Autre Yaorrong
. Bl mf stzeit,
choix
siehe 5. 20
Autre Zonen  [kAce 5]
choix o0
[ siehe 5. 23
Autre | Yorberegnung je
Yarberegnung
choix | pregrammeren
Autre - Machberegnung
ja
choix -Machberegnung
programmeren

/\
/\

Autre

choix

Anzeige
o DRUCK
rod 008,2
. Vorrecht
rod Wassermenge
£onen (hhcei 5]
Prog nein 3
5 Wazsermenge
r=d 0020
Vorberegnung
Frog .
nein
MNachberegnung
Prog
non
5 Abstand
r=d 0072
o Diise Diameter
red 01.00" 25,4mm
5 Wind L. Eegen
rod zurlick g
ende
Frog

Program %

Untetbrechung

ader chhruch

* A partir de la verzion Eprom "PN & 1Tl 6.2" la tempo
arrivée programmable ze faift machine a l'arrét
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Programmierung der Beregnung
Maximal-Programm {oustUhrliche Beschreibung der "Zonen'-

Programmiarung)

Fal Nr_ 1
- Falls Sie keine verschiedenen Beregnungszonen haben, auf die Taste "Autre choix dricken his

die Meldung "Zonen nein' erscheint.
Fdl Nr. 2

- Falls Sie keine verschiedenen Beregnungszonen haben, bei einem sténdigen Hahenunterschied
(die Beregnungsmuasdhine und der Regnerwogen befinden sich nicht auf gleichem MNiveou,
mufd der Wert 1 mit Hilfe der Tasten "+" und "#" programmiert werden. Dadurch kénnen Sie

ietzt den Hahenunterschied programmieren.
- Es it nicht notwendig, einen Anschlagswert zu programmieren, do bei einem nicht

eingegebenen Anschlagswert der Wert der ausgercllten Schlauchlénge Oher die Karte

vorgegehen wird.
- Zehen Sie einen Went des Hohenurterschieds ein (dos MNiveou O entspricht dem Miveou der

Beregnungsmasding) .
- m won einem Wert mit negaotivern Hahenunterschied [der Regnerwaogen liegt tiefer als die

Masdhingl zu einem positiven YWert zu gelangen, driocken Sie die Taste "Autre choi'.

Fdl Nr.3

- Falls versdhiedene Beregnungszonen vorliegen, programmieren Sie die gewlnsdhte Anzohl der

Foren [zwischen 1 und &).
Beispiel: 5ie machten einen Masdchinentyp 2 Bis' won 90 x 380 m for drei £onen programmieren:

0 100 m 200 m 380 m

+ 18

Zone 1

Dose 30 mm
Butée 100m
Dénivelé +18m

.- Der Ausgongswert in Metem eines Anschlogs bezieht sich auf den Stand der Beregnungsmaschine.
- Der Anschlogswerte der letzten Zone wird nicht progrommient, do die Karte die chgewidielte Lange des

PE-5chlaudhs kennt.
- Programmieren Sie einen Wert fOr den Hohenurterschied mit Hilfe der Tasten und (Das Miveau O

entspricht dem Miveau der Beregnungsmasdhine.

- Um won einem YWert mit negotivern Hahenunterschied [der Regnerwagen liegt tiefer als die Masching)
U einem positiven YWer zu gelangen, driden Sie die Taste "Autre dhoid

- Im veodiegenden Beispiel ist mindestens einer der Hahenurnterschiede von O versdhieden. Folglich wird
Uher die Korte abgefrogt, ob der Regnervogen mit einer Anpossung der Einstellung der Sprizdise
gusgestattet ist oder nicht [die Taste "Autre Choid! benutzen, um eine der beiden Maglichkeiten zu
wtithlen. Bei vorhandener Anpassung bestétigen Sie die Zeile mit Hilfe der Taste "prog” und anschliebend
wird von der Karte der Wert in bar fUr diese Druckeinstellung ahgefragt. Dieser Wen wird dann mit den

Tasten und eingegeben.
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Eingabe des Beregnungs-Programms

Maximal-Programm {ausfUhdiche Beschreibung der "Zonen'-
Programmierung )

ZUSAMMENFASSENDE BESCHREIBUNG DER ZONEN-PROGRAMMIERUNG

£onen

nein [
Bestimmung einer
Anzahl N von Zonen Von 1 bisb:z.B.r 3
¥ Beispidl :
Dosierung 1: 30 Dosierung 1: 30rmm
Anschlag 1: 100 Anschlag 1 : 100 m
H&henuntershied 1: +18 Héhenunterschied 1 : +18m
Dosierung 2: 15
Anschlag 2: 200
Hohenuntershied 2: - 5
Dosierung 3: 25
Anschlag 3:
Héhenuntershied 3: O

Alle HEhenunterschiede = O Ein H8henunterschied nicht £ O
Eingtellung der Eegner
/ nein L=
v v '

Machste Stute der - Drudkosert der Spritzdise

Programmisrung in barn

LU programrmieran

23




Inbetriebsetzung

Start bei erreichtem Druck

Funktion Anzeige Verfnderung des Wertes

1) EMPFOHLENE VORGEHENSWEISE
Vor dem Abwidkeln: Uberprifen Sie, daf der Fuhler for die Wicklungs-Endstellung nicht eingerastet ist.
- Ubemprifen Sie ther die Taste "Muarche’, dal? auf der Arzeige die Meldung "Alrwickeln' gegeben

wird.

- Falls Sie die Meldung "Alschualtstabfrel hoben, bedeutet dies, daf} sich der Fohler fur die Widdungs-
Endstellung nicht in der nditigen Position befindet.

- Die Moschine ist bereit, die Sdilouchlinge zu erfossen, die obhgerollt werden soll.

- lett &ffnet sich daos Schliefiventil, damit die Luft bei Einstrémen des Wassers in Richtung Spritedise
abgefUhrt werden kann. Dadurch werden YWosserschleige im Schlauch verhindert.

Beim Drudmnstieg startet die Maschine automadtisch, sobald der vom Drudawachter gemessene Sdwellerwert
ermeicht igh. Auf der Arzeige erscheint die Meldung "Warten auf Geschwindigkeit" solange, bis der korrelte
Startzustand der Maoschine erreicht ist [siehe Stadall Stort, 50 38

2} AM ENDE DES ABWICKELNS:
Falls Sie nach dem Abwickeln der Maschine feststellen sollten, dafi ein Handhabungsfehler aufgetreten
ist und die abgerollte Lange nicht angezeigt wird, hesteht die Maglichkeit, mit Hilfe der Tostatur die

Lange eireugeben, die Sie Ober die Marlierungen des PE-5chlauchs notiert haben.

3) PROCEDURE POUR RENTRER LA LONGUEUR DEROULEE :

Appuyer plusieurs fois sur Abgerollt Lange
lo touche marche jusgu’s Marche = 0000
affichage de la longueur

déroulée,

Abgercllt Lange i
O = 0291 ;

Program = Q1

Prog

Abrallung
barche

MNOTE : 5i on ast en enroulement, le meassage “ditente” apparait pendant 10 secondes.

24




Inbetriebsetzung
Start bei erreichtem Druck

4) Sie haben ez verzéivmi, vor dem Abwidkeln avf die Taste "marche" zv
driicken.

In diesemn Fall kommt es zu folgendem Ablout:

- Offrien des Ventils des By-Pass, nachdem der Sersor der Scheibe oder die Knogge 15
I pulsefAnschléige beim Abwideln gezahlt hat.

- Sobold der Druck vorhanden ist, besprent die Masdhine auf der Stelle.

- Sohuld der Benutzer die Taste "muarche” betitigt, startet die Maschine.

- Falls es der Benutzer versaumt het, die Taste "mardhe” zu betétigen, erscheint eine Stunde nach
Auftreten des Drucks die Meldung "fehler 117° [vergl. 5. 34), wodurch die Offnung des Ertlade-Vertils

oder das Schliefien des Stop-Vertils ausgelbst werden [oufier bei den codierten Ventilen 00T und 004,
hei denen die Beregnungsmasdhine auf der Stelle sprengt, vergl. 5. 14)

ZUSAMMENFASSUNG DER STARTPHASE

Die Stange des Aufwickelns Ende ist nicht Die Stonge des Aufwickelns Ende ist nicht eingerostet.

eingerastet. sie hoben es verstumt, die toste "marche’ zu
sie haben die Taste "marche® betétigt. l betétigen.
Der Benutzer widcelt die
Mozchine ah.
Cffriung By-Pass Df;n;fng B?;_T?S
und Stopventil for Offriung des By-Pass Mech 15 Impulsen Offnung —— un opvgm ul
- . den Masdhinentyp
den des By-Pass-Ventils.
- : "1 Bis',
Maschinientyp 'l _ _
., Gufeisenturbine
Bis',
Zufleisenturhine l

Eintreten des Drucls
Cer Benutzer widkelt die

tasdhine ak. l

Uie Maschine sprengt auf
der Stelle.

| |

Eirtreten des Drucks Sie betatigen die Toste "marchée’

i nein
Die Maschine startet. 1 Ubr nach dem

Eirtreten des Ducks
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Inbetriebsetzung bei verzégertem Start

Nur méglich bei automatischem Ventil oder codierem Ventil
1) VORGEHENSWEISE:

- Yor dem Abwidkeln: Uberprifer Sie, dofd der Taster for dos Aufwicklungsende nicht eingerastet ist und

das Stopsystemn eingestellt ist.
- Programmieren Sie die Uhrzeit for das Starten [vergl. 5. 27).
- Uberprofen Sie Ober die Taste "Mardhe', dofi auf der Arzeige die Meldung "Abwickeln" gegeben wird.

- Abwickeln,

ZUSAMMENFASSUNG DER STARTPHASE (hei verzogeriem Starl):

Frogrammierung des
Starts

'

Toste "maorche”

'

Abwicleln
¥

Im Gegensatr zum Start bei erreichtern Drude, bleibt jetzt dos By-Pass geschlossen.

'

Der Benutzer wickelt
die Mazchine ab.

'

Die Uhrzeit for daos
Starten ist errei dht.

v

Dos By-Poss affnet sich.

ﬁ\-\_\h

Eirtreten des Drucls in mehr als einer Stunde

Cffnung  By-Pass und

stopventil fOr den
Maschinentyp '1 Bis', \

Zufieisenturbine
Eirtreten des Drucks in weniger dls einer

Stunde nodh dem programmierten
Programm-Stant, die Maschine startet.

noch dem progrommierten Programm-Start,
tlos By-Poss schliefit wieder und die Meldung
fehler 117" wird angezeigt.

Falls Sie den Start programmiert haben, nadchdem Sie die Taste "nmarche” betéitigt haben oder nachdem
Sie abgewickelt hoben, wird sich dos By-Pass wieder schliefien:

- entweder auf sdhnelle Art, wenn der Drudc nicht eingetreten ist

- oder stufenweize bei vorhondenermn Drucl
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Inbetriebsetzung bei verzégertem Start

Nur méglich bei automatischem Ventil oder codiertem Ventil

Funktion

PROGRAMMIERUNG DES STARTS:

Wahl der Startphase

Wahl des Tages

Anzsige Verdnderung des Wertes

Lesung 2

Haure
Uhr
Autre Lesung ¢
choix shed
Autre Programmierung
chioix Uhr
Autre Prograrmimisrung
choix shomt
¥ atart Autre Start
. DRUCK choix |  Montag 2 00:00

Autre atart
choix Montag : 00:00

!

U won einem Wodhentog ouf einen anderen Oberzugehen, die Taste "Autre Choix henutzen.
Mit dieser Toste haben Sie die Maglichleit zu folgender ryldischen Versdhiebung: Montog, Dienstag,
Mittwodh, Donnerstag, Freitag, Samstag, Sonntag, Stort bei erreichtern Druds (Starphase wie Oblid).

Wahl der Uhrzeit
(stunde)

Wahl der Uhrzeit
(Minuten)

. atard

o Montag 2 18:00
. atart

- Mortag 2 15:19
. Lesung

L= B I.I|||-

\

A\

N/

AN

Die Uhrzeit der programmierten Stanphose wird erst aktiv, nachdem Sie die Toste "Maordhe' betétigt hoben.
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Uberprifungen wihrend des Sprengens

Funktion

Anzeige

Yerfinderung des Wertes

aobald die Moschine gestartet ist, kénnen Sie durdh Betétigen der Taste "mardhe’ séimtliche
Informationen berOglich des derzeit loufenden Frogramms einsehen. Es handelt sich dabei um
Informationen zum gegebenen Augenblids Sie haben also die Maglichkeit, zu jedem beliebigen
Zeitpunkt die Werte des Drucks am Regner, die verbleibende Yerzdgerungsdauer, usw. abzufragen.

/

Diese YWerte vertindern sich im
Lauf des Aubwickelns

Abgercllt Lange

* En mode mini

Programme = 11

barche _ 0177
Aufgerdlt Lange
Marche _ 0142
Program = Q1
Marche
March Fubikmeter
arche ~ 068.4
March Druck am Begner
arche = 0047
March Wossermenge
arche — o027
Vorberegnung
harch
arene = 00:00
- Machberegnung
M’{e = 00:42

um Feitpunkt t

\ Hier hondelt es sich um
/ die verbleibenden Daouer

Marche

Zeschwindigkesit

= 054,2

Der numerizche Wert mit 4

Ziffern entspricht der [mpulszahl,
die der Turbinensensor zwischen

barche

I nformations-Ende

D000

/den heiden letzten Impulsen des

Trommelsensors anreigt.

2B

EN ERROULEMENT



Uberprifungen wéhrend des Sprengens

Funktion Anzsige Verdnderung des Wertes

aohald die Moschine gestartet ist, kinnen Sie durch Betttigen der Taste "durée® die verbleibende
Feitspanne des Aufwickelns und die Uhrzeit der Ankunft der Beregnungsmaschine erfohren.

Es hondelt sich dobei um die verbleibende 7 eitsponne zum gegebenen Augenblids, chne dofl
dabei evertuelle Funktionsstorungen/Starfalle bericksidhtigt werden [siehe Liste der Starfalle 5. 33 bis
37) bzw. eine eventuelle Veranderung des Drucks am Mosdhineneingong, falls Sie die Option

"onalogique oui +4" henutzen.

e Batterie

vres = 0243
e Feitraum = 04:27
vres Freitag 18:49

achaold die Moschine gestartet ist, kibnnen Sie durch Betétigen der Toste "défout” die folgende
Punkte einsehen:

- die eventuellen derzeitigen cder vergongenen Stéfalle

- die eventuelle Verspétung der Mosdhine "&bgerollt lange - 005 m"

et Es gak fehler
Staut Druck
oger
. Aufgerclt lange
Défaut 0002 m
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Verschiedene Méglichkeiten der

Einstellung von Programm-Stops

Funktion Anzeige

Yerdnderung des Wertes

Es bestehen rwei Maglidhkeiten: entweder scfortiger Stop oder zeitlich verschobener Stop.

1) SOFORTIGER STOP

Marche

Stop , Stop....
Arrét '

|

Diese Abfolge 16st einen unmittelbaren Stop wihrend des Aufwickelns aus, bei

gleichzeitiger Offiung des Ablaf-Ventils oder Schlieung des Stopventils.

2) ZEITLICH VERSCHOBENER STOP

Program a1
Prog
. atop Stop
Arrét 0018
Program a1
Prog

'

V] |A

Diese Abfolge last withrend des Ablaufs des Prograomms 01 einen Stop des Aufwickelns 18
Meters weit von der Maschine gus [dabei enstspricht O der 3tellung der

Beregnungsmasdching).
Wie im vorousgehenden Fall kommt es zu:

- einer Offnung des Ablafi-Ventils oder einer Schliefiung des Stopventils.
Dos erneute Starten wir durch Betatigen der Toste "Narche' ausgelast.
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Verdnderung des Programms
wdhrend des Autwickelns

Funktion Anzsige Verfinderung des Wertes

Falls das Programm nichi durdh ein Passwort geschitxt ist:

Program a1
Prog

; DRUCK V
rod 008,2 AR

V]| eesa
'

Wenn mon wehrend des Aufwickelns folgende Funktionen wehlt:
"gutre choix"

s
‘A

kemmt es zu einern Stop des Avfwickelvorgungs der Muaschine vnd zum Sprengen nuf
der Stelle. Auf diese Weise besteht die Maglichkeit, samitliche Parameter des Beregnungs-Prograrmim s
ru veriindern. Nodidern die neuen Werte eingegeben sind, mufd zum erneuten Starten ouf die Taste

"Muarche’ gedrida werden.

ato ato
Marche P P

lch denke nach.....

Wartung
Zeschwindigkeit

Die Maschine startet erneut, die Meldung "Weartumng Gesclnwindigkeft' wird bis zum korrekten

Starten der Mosdhine ongereigh (siehe Starfall Start | 5. 35).
Falls Sie es jedoch verséumt hoben, ermeut die Toste "Muarche®™ nod einer Modifiltation zu

hetétigen, wird der Maosdhine nodh Ablauf von &0 Min. mit dem Sprengen auf der Stelle outhiéren.
In diesern Fall liegt dann ein Offnen des Ablofivertils oder ein Schliefien des Stopvertils vor.

Auferdern wird die Meldung "Fehiler TOF angereigt (vergl. Liste der Staralle, 5. 33.

Falls das Programm durch ein Passwort geschitxt ist, siehe Seite 43 und
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Unverziglich Aufwickeln bei

Erscheinen des Regens

Funktion Anzeige Yeranderung des Wertes

VERFAHRENSWEISE UBER DIE TASTATUR:

Falls die Masdhine am Aufwickeln ist und Sie eine rasche Beendigung der Beregnung winschen,
hesteht die Miglichkeit, dos Protgramem 00 zu benutzen. Mit Hilfe der Tasten V und A dos
"Frogramm 00" auf der Arzeige wahlen.

Mit der Taste "Mearche” diese Anderung bestétigen. Die Masdhine wird im Rahmen ihrer
Leistungen d.h. bei 70 m f 5Std. zurockkehren, soweit es das vorhondene DurchfluBvelurm en erloubt.

Bei Benutrung dieses Programms zur raschen Roddaehr kivnnen keine Informationen Gher die

Toste "Durée’ ohgefragt werden.

Program 01
Prog

v Program 88

Regen zurick

hMarche

VERFAHRENSWEISE MIT HILFE DES PLUVIOMETERS:

sighe Initiol- Progrommierung, 5. 15 und Tages-Programmierung, 5. 20 und 21.
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Fehleranzeigen und Erlalterungen

Machstehend finden Sie eine Liste der Fehleranzeigen/Starfalle mit den entsprechenden Erléuterungen:

"FEHLER 100":

Wert gleich O bei der Frogrammierung des Drucks. Dieser YWert muld zwischen 0,1 und 12 bar liegen.
- Dieser Storfall blockiert das Starten der Masdhine.

"FEHLER 101 oder ! 1071":

Cer “Wert for die Dosierung oder die Uhrzeit der Ankunft ist fehlerhoft. Dadurch ist der YWert der
Einzugsgeschwindigkeit nicht goltig [vergl. Tobelle der Leistungen pro Maoschinentyp 4+ moximaole
Geschwindigkeit 70 m/h oder 120 m/h- & partir de "eprom Pr & TTi 7011 180 m/dh for Optime).

- Wenn Sie den Wert "Grenze " 00 oder 01" im Initial-Programm gewtihlt hoben, wird durdh diesen Stérall
das Starten der Moschine blodden.

- Wenn Sie den Wert "Grenze® 02 oder 03" gewthlt hoben und die Gesdhwindigkeit urterhalb oder
gleich 70 m /h betragt 120 m/h- & partir de "eprom Pn & TT 7171 160 m/h for Optima, erscheint "101
auf der Arzeige anstelle des "Stafalls 101".0Dos Starten der Maschine ist maglich.

"FEHLER 102":
Fehlerhafte Wert hei der Progrommierung der Zonen.
- Dieser Stérfall blockiert das Starten der Masdhine.

"FEHLER 104':

Uie abgercllte Lénge ist hdher oder gleich der Gesomtléinge des PE-Schlauchs, die in der
Initigl-Programmierung eingetragen ist.

Zur Behebung dieses Fehlers:

- Bei laufendem Autwickeln konn der Wert "PE lange” in der Initial-Programmierung korrigient werden,
wenn der Langenunterschied lediglich ein poar Meter gusmaodht. Dozu wird ein neuer Wert eingetragen,
der mindestens einen Meter Uber dem der angezeigten abgewid:elten Lange liegt. Wenn die Maschine
vollstéindig oufgewiddt i, kinnen Sie die Gesamtlénge des PE-3chlauchs in der Initial-Programmierung
korrigieren (vergl. 5. 48).

- Dieser Starfall blockiert das Starten der Masdiine.

"FEHLER 106 oder ! 106":

Uie Durchfluileistung liegt unterhalb dem Mindestdurchfiufd [vergl. dozu die Tabelle der Leistungen pro
hMaschinentyp).

- Wenn Sie den Wert "Grenze® 00 oder 01" im Initial-Programm gewahlt hoben, wird durch diesen Stérfall
das Starten der Moschine blodden.

- Wenn Sie den Wert "Grenze® 02 oder 03" gewthlt hoben und die Gesdhwindigkeit urterhalb oder
gleich 70 m /h 120 m/h- & partir de 'eprom P & TT 717 180 m/h for Optimao betréigt, erscheint
anstelle des Stafalls 106 auf der Anzeige "l 106, und das Starten der Maschine ist maglich.

"FEHLER 107"

aie hoben es verséumt, die Mosdhine nadh einer Modifikation des Programms wieder in Betrieb zu setzen
[Betatigen der Toste "marche?. Nach &0 min |55t dieser Starfall dos Cffnen des Drudcablafiventils oder
dos 3chliefien des Stopventils ous [oufier bei den codierten Ventilen 007 und 004, wo die
Beregrungsmaschine auf der Stellte sprengt, vergl. 5. 14).
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Fehleranzeigen und ErlalGterungen

"FEHLER 109":
Die Dosierung liegt bei Ober 120 mm.

- Dieser Storfall blockiert dos Starten der Maoschine.

“FEHLER 111"
Lie "Impuls Nummer" in der Initiol-Programmierung ist gleidh 0.
- Dieser Starfall bockiert dos Starten der Maosdhine.

"FEHLER 112":
Der "Kubikmeter” liegt hvher als 175 m3/h.
- Dieser stodall bloddert dos Starten der Maschine.

"FEHLER 117"

Diese Meldung wird angezeigt:

- Beim Starten, eine Stunde noch Auftreten des Drucles, wenn der Benutzer es verstiumt hat, die
Taste "marche’ zu betatigen.

- Mach einem Berechnungsfehler, wenn der Benutzer nicht innerhalb einer Stunde eingegriffen
het. Dieser kann vor allern dann auftreten, wenn Sie die Option "Ankunfizell
benutzen und wenn der Druck spitter als vorgeschen eintrith.

Beispiel:

- Am Montag um 8 Uhr, wideln Sie 21 0m des PE-Schlaudhs ahb.

- Sie programmieren eine Ankunftszeit for den gleichen Montag for 15 Ubr,

- Der Druck, der um 2 Uhr eintreten sollte, titt erst um 12 Uhr 30 ein.

- Um die Ankunftszeit einzuhalten, misste die Beregrungsmaschine den Regnerwagen mit
einer Geschwindigkeit von B8 my lziehen. Dies ist nicht maglich, folglich erscheint auf der
Arzeige die Meldung:

Do die jedoch die Taste " dhe’ betétigt haben, ist dos Vertil des By-Pass offen und die
Beregnungsmasdchine sprengt auf der Stelle. YWenn Sie nicht Ober die Tastatur eingreifen, erscheint nach
Ablauf einer Stunde die Meldung:

"Fehler 107"

Dieser Starfall 155t das Offnen des Druckablofivertils oder das Schliefien des Stopvertils aus.

Il y a ev defaul 01,02 ow 02... Signifie qu'il v o eu 01 ou 02 cu 03.. coupures pendant
1 enrculement et 01 ou 02 cu 03 redémarrage

autormati que.

Incident halterie :  apporaft si la batterie o subi une boisse de tension sans redémarrage
automatique.
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Fehleranzeigen und ErlaGterungen

"START FEHLER":

Erscheint 30 Min. nach der Starzeit oder demn erneuten Starten der Masdhine.

Uiese Anzeige bedeutet:

- Die Turhinenges dwindigleit, die dem Programm entspricht, ist erreicht und die Ansdhléige
des Anschlagzéihlers wurden nidht abgelesen.

Cider

- Die Turhinengesdwindigleit, die dem Programm ertspricht, ist nicht erreicht und es wurden
weniger als funf Anschlége obgelesen.

Dieser Starfall 155t das Offnen des Druckoblafivertils oder das Schliefen des Stopvertils aus, aufler

hei den codierten Vertilen 001 und 004, wo die Beregnungsmaschine auf der Stelle sprengt, vergl. 5.
14).

Magliche Ursadhe: lUngenogender Durchilufy
Uie Kupplungsscheibe ist nicht eingerastet
Der Dreiwegshahn des By-Pass befindet sich nicht in'aute” Stellung.
Fehlerhafte Ubertragungsteile
Fehlerhafter Turhinensensor
Fehlerhafter Knoggensensar

"ROLLE STORFALL"

Uieser Stérfall bedeutet, dofd der PE-Schlaudh Ober die Trommel hinausragt [Rolle-Fehler-Sensar
alktiv].
Dodurdh wird das Offnen des Drudcablafventils oder das Schliefien des Stopventils ausgel st

"STORFALL AUTOMATISCHE VENTIL"

Dieser Stérfall kann nur im Fall der Benutzung der Maschine bei automatischem Yentil oder bei
codiertern Vertil 002, 003, 004 oder 005 auftreten.

Uies bedeutet fOr nicht Optima maschinen :

- Am Erde des Aufwickelns nach dermn elektrisd ausgelssten Stop "Avfwickelende" hat

der Turbinensensor eine Anschlageahl von Ober 150 festgestellt.

- Wdhrend des Aufwickelns bei einem progrommierten Stop noch dem elektrisch ausgelasten
stop hat der Turbinensenscor eine Anschlogzohl von Uher 250 festgestel lt.

Pour les madhines Optima -
Le cortrdle se fait uniguement pendant les minutes de surveillonce

Le Prog 10 ne comporte guaun contrdle.

Dieser Starfall 155t das Offen des By-poss aus, die Maschine sprengt solange auf der Stelle, bis der
Benutzer eingreift.

Magliche Ursadhe: Die Membran des automatischen Ventils ist beschadigt.
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Fehleranzeigen und ErlalGterungen

"DRUCK FEHLER":

- Dieser Storfall bedeutet, dofd der Druds Ober einen léngeren Zeitroum ausfallt, ols dies in der Linie
"Druck Fehler" der Initial-Programmierung eingegeben wurde. In diesern Fall wird dos Offnen des
Druckoblafiventils oder dos Schliefien des Stopventils Oher dos Computer gesteuert.

- Falls Sie sich in der Option “didse" befinden, wird sich die Ankurftszeit der Maschine um eine
Zeitspanne verschieben, die gleich der Summe der Douer der Fehlfunktion und der eventuellen
Yerspéitung rwischen dem YWegfallen des Drucks und dem Auftreten der Fehlfunktion ist.

- Falls Sie sich in der Option "Beregnungs ende” befinden, wird die Maoschine versuchen, die
Verspéitung wieder einzuholen, indem sie automatisch die Dosierung auf 5% des Ausgongswertes
reduziert.

Beispiel:

- Am Dienstag um 9 Ubr wickeln Sie 210 m des PE-Schloudhs ab.

- Sie programmieren die Ankunftszeit auf 16 Uhr des gleichen Tags.

- Der Druck wird urm & Uhr erreicht.

- Mit der von lhnen verwendeten Dise ergibt dies eine Dosierung von 20 mm bei einer

Geschwindigkeit von 30 m/h.

1. Fall:
Urn 10 Uhr, wenn alse 30 m des PE-Schlouchs oufgewidcelt sind, entfallt der Druck
giner Stunde lang.
Urm 17 Uhr tritt der Drucl: erneut ein, es bleiben 180 m des PE-5chlaudhs auftuwickeln.
U die Ankunfiszeit eireuholten:
mufd die Geschwindiglkeit auf 356 m /h erhéht werden
und die Dosierung auf 14,8 mm Ohergehen.
Dieser Wert liegt um 50 % Ober der urspringlichen Dosierung von 20 mm,
die Maschine kommt um 18 Uhr an.

2, Fall:
U 10 Ubr, wenn alse 30 m des PE-5Schlouchs aufgewidelt sind, entfallt der Druck for die Douer
worn 4 Stunden.
Ll 14 Ubr tritt der Druck erneut ein, es bleiben 180 m des PE-Schloudis aufzuwickeln.
Urn die Ankunftezeit eircubalten:
mufl die Geschwindiglkeit auf 0 m /h erhéht werden
und die Dosierung auf 8 mm Ohergehen.
Dieser YWert liegt um 50 % unter der urspronglidhen Dosierung von 20 mm.
Die Mosdhine wird sich ouf eine Geschwindigkeit einstellen, die einen Dosierungswert von 50 %
des urspringlichen Wertes betriigt, d.h. auf 80m / h.
Die Maosdchine kommt um 17 Uhr an.

- Falls der Druck withrend des Sdhliefi-Zvklus wieder eintritt, wird die Maschine nicht emeut starten.
Die Information zum Druds kann erst nodh Beendigung dieser Phose bertcksichtigt werden.
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Fehleranzeigen und ErlaGterungen

"Ankrieh-Storfull Fehler':
Ciesern Stéroll kénnen zwel verschiedene Ursachen zugrunde liegen:

1) Esz sind wahrend der lefzten 35 Min. keine Impulse Ober den Senscr der Scheibe angekommen
und dies unabhéingig vom Grenzwert, der in der Initicl-Programmierung eingegeben wurde.

2 Die Maszchine hat eine Yerspétung im Verhéltnis zu dem theoretisch zurickgelegten Weg. Daobei
kisnnen zwel Moglichkeiten in Frage kommen:

ol Falls Sie "Grenze = 00" oder"Grenze = 07 gewdhlt haben, erscheint die Meldung "Anfriel
Fehler" schald die Maschine Oher Meter zuricliegt [im Yergleich zu dem theoret. Wert).

x hiingt von den Parametern des loufenden Beregnungs-Programms ab.

Beispiel:
- Sie hoben eine Dosierung gewahlt, die eine Einzuggeschwindiglkeit von 30 m / h ergibt.
- In der Initial-Programmierung haben Sie"Druds Fehle''= 20" eingegeben.

X =[20x300/600 + 3=13m
Es erscheint folglidh die Meldung "Antrieb-Starfall Fehler, schald die Maschine eine Verspitung

won Uber 13 m aufzeigt.

bl Falls Sie "Grenze = 01° oder"Grenze = 03 gewahlt haben, kommt es nicht zu einem Stillstand,
obwohl die Masdhine eine Yerspéitung aubweist.

Cennoch hesteht die Maglichkeit, den Verspéitungswert ouf der Anzeige abzulesen, indem Sie die
Taste "Defou® dridcen.

"Regen vnd Wind Fehler':

Uiese Meldung bedeutet, dald der Pluviometer oder der Anemometer aldiviert sind.

"Avigewickele PE-Schluauch

Uiese Meldung bedeutet, dall die oufgewickelte Lange gréfier als die abgewi deelte Lénge ist. |st
diese Bedingung gegebhen, erscheint die Meldung bei blofier Berihrung einer beliebigen Taste der
Tastatur, Es kommt nicht zu einer Blodkerung der Maoschine.

INCIDENT CLAVIER : Céafout clovier cu composant électronique pilctant le dovier.
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Taste "Total"

Funktion Anzeige Yeranderung des Wertes

1} Lesvng der Gesamtwerte

Program Q1
Prog
Lesung
o Total :
Total Program O] Volumenangaben in m3
- Wasser 15324
- Program O Zeitangaben in Std.
e Leitraum 682

'

Es handelt sich hier um Gesamtwerte, Wosservolumen und Sprengzeit des Programms O1
ab dem Start der Karte bzw. ab dem letzten Laschen.

Falls Sie das Programm 1 in Zonen unterteilt haben, gibt die Karte im Anschlufi die
kumuliernen YWerte von Waosseryolumen und Sprengreit pro £one an.
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Taste "Total"

Funlticon

2) "Drvdken der Gesamtwerte™:

Anzeige

Yeranderung des Wertes

(Solange sich die Maschine im Modus Autwickeln befindst, kann dieses Verfahren nicht ausgefihnt

i Lesung

- Total

Autre Druckan

choix Tetal

- Program 01
- Drucken

'

Falls Sie am Ausgong der Korte RS 232 einen Drucker angeschlossen haben, kénnen Sie dos
Wasservolumen uvmd die Sprengzeit des Programms 01 ab demn Start der Karte oder ab dem

letzrten Laschen ausdmucken,

Falls Sie dos Programm 1 in Zonen unterteilt haben, gibt Thnen die Karte im Anschlufi die einzelnen

Werte von Waosservolumen und Sprengzeit pro Zone an.
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Taste "Total"

Funktion

3} Lezsung der
Gesamtwerte ++

Wahl der Programm-MNr

Wahl des Beginns der
zu Uberprifenden

Pariode

‘Wahl des Endes der
zu Uberprifendsan

Periode

Anzeige Verdnderung des Wertes
Lesung

2y Total
Autra Drucken
ch o Tiotal
Autre Lesung
choix Total + + g

Program O]

Tetal V A
- stardatum

99 | logso ; A
- Stardatum

- 03/04 ; AR
. Endedatum

5 09,00 :\; £y
- Endedatum

- 09/10 ; VAR
- Program ] Vol ber 3

ota . 8493 olumenangoben in m

Program @1
Tetal zgei’rrdum 317 Zeitangaben in Std.

¥

E: handelt sich hier um Gesamtwerte, d. h. um die kumulierten Wassermengen und
aprengzeiten, bei einer Angobe pro Tog zwischen dem ersten und dem letzten eingegebenen Datum
hezoglich des Programms 1. Dabei mub es sich bei dem Anfangsmonat um einen Monat handeln,
wiahrend dem die Maschine tatsadhlich in Betrieb war.

Wenn Sie in lhrem Progromm Zonen eingegeben hoben, erhalten Sie Ober die Karte den
kumulierten Wert einer jeden Zone und anschlieBend die Eirecelwerte pro Tag und pro Zone.
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Taste "Total"

Funktion

43 DRUCKEN der
Gesamiwerte +4 :

(Sclange sich die Maschine

it Modus Aufwickeln

befindet, kann dieses

Verfahren nicht ausgeflhnt

werden)

Anzsige Verdnderung des Wertes
Lesung
e Totl 2
Autre Cirucken
choix Total 8
Autre l=sung
choix Totdl ++ 2
Autre Crucken
choix Total + + 8
Program O

Tetal V
- Staddatum
Fa 08/04 :, ,_f ,-_” j
. staddatum
o 05/04 ; JAERN
= Endedatum V
o 09,00 FAER
= Endedatum V
o 09/10 FAER
. Program O]
o Dirucken

Es handelt sich hier um Gesamtwerte, d. h. um die kumulierten Wassermengen und
sprengzeiten, bei einer Angobe pro Tog zwischen dem ersten und dem letzten eingegebenen D otum
heriglich des Frogramms 1. Daobei muB es sich bei dem Anfongsmonat um einen Monat handeln,
wahrend dem die Maschine tatsachlich in Betrieb war.

Wenn Sig in lhrem Programm Zonen eingegeben hoben, erhalten Sie Ober den Ausdruck den
kumulierten Wer einer jeden Zone und anschlieflend die Einzelwerte pro Tag und pro Zone.
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Taste “"TOTAL"

Funltion

5) Loschen der
Gesamtwerle:

Anzeige Yeranderung des Wertes
Lesung
Tt Total 2
Autre Drucken
choix Tetal 2
Autre Lesung
ch o Total + + 2
Autre Drucken
choix Total + + =
Autre Streichung
choix Total
- atreichung
- Total
streichung
Tetal
Lesung
Total
- Total :

l

Es ist zu empfeheln, vorsichtig mit dieser Funktion umzugehen, daos sie samtliche

Zesamtwerte von dllen Programmen |&scht, ohne dofd die Maglichkeit zu einer Rickhkehr

gegehen ist.

Es ist ratsam, dieses Yerfohren nur am Anfong einer Soison zu benutzen.

Bei Moschinen mit codierten Programmen ist ein Lasdhen erst maglich, nachdem die

Codes ouf die Code-Nr. 2309 gebrocht worden sind.

Ein Laschen kann nicht wihrend des Aubwidelns vorgenommen werden.
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Notizen

CE QU'IL FAUT SAVOIR AVANT D UTILISER LA TOUCHE CODE :

1)
2)

3)

Le code 2309 =t inactif & correspond au code usine par défaut.

| existe un code spécial qui correspond & lirrtesteur voir page 46. 1l n'agit pas sur les
programimes  d'arrosage mais seulement sur la fonction irritesteur.

Le message “code actit™ appardit lorsque la carte est codée o dans ce cos, les valeurs ne peuvent
&tre modifiges. Pour enlever ce code, il faut connditre le code et suivre la procédure programmation
du code page 44,

Dans la procédure programmation du code poge 44 "ancien code est e code actuel.
Le nouveau code sero 2309

Si le code aduel n'est pas connu, il est possible de le rarouver en appliquant la procédure oi-
dessous décrite

Appuyer sur la touche
DEFAIT
Puiz sur la tcuche
Il apparait alors : ZODE O ou COOE O
2309 563214896 par exemple

Code O veut dire gue c'est le code du programime zéro.
2309 veut dire gue |2 programme zéro n'egt pas codé.
56321 4895 sont les @ chiffres “cleé” du programme zéro codé.

| et irmpératif de balayer les 11 programmes, pour &re s0r que vous n'avez pas plusieurs
programimes codés. Pour se faire appuyer sur la touche DEFAUT pour avancer de programmes en
programime et relever les &ventuels numéros & 9@ chiffres, qui peuvent &re différents cu identigues
selon les programmes.

Unefois gue vous posséder les numéros & @ chiffres @ Téléphoner ou SOV PAULHAN
04.67.25.79.80 ov 81 qui vous communiguara le code correspon dant. Suivre ensuite la
procédure programmation code. Le numéro communigus par le 3AY correspondra & 'ancien code,
le nouveau code doit &tre 2309 pour désadiver le codage.
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Taste "Code"

Funktion

Anzeige

Yerfinderung des Wertes

1) Initial-Programmierung des Codes: ein Code besteht avs 4 Ziffern ****,

Dieses Verfahren wird im allgemeinen einmal zu Beginn der Soison ausgefhrt.

Dadurch, dofi Sie einen Code fur ein Programm oder for eine Programmeinheit eingeben, kisnnen Sie
séimtliche Veranderungen ouller dem "Unverziglichen Stop” blockieren.

Wahl des oder der
Programme, denen eine
Zode-MNr zugecrdnet
werden soll

Erneute Mernung des
dlten Codes

Lesung
Cods
code
Autre Programmierung
choix code
- alte Code
o PO1:P0]
c die Code
S PO] aPO T
- die Code
o PO aPO]

=

Auf dieser Stufe der Programmierung missen Sie den alten Code mit Hilfe der
Tasten fur die numerischen Werte eingeben, die sich urten und links auf der Tastotur

befinden.

Fallz Sie noch keinen Code eingegeben hoben, ist der vom Werk voreingestel lte 'Wert 2309

einzugeben ftippen.

Wahl der
tHummer(n) der
Frogrommme,
bei denen Sie einen
neuen Code eingeben
michten

Eintragung der neuen
Zodes

o nede code
o PO1:P0]
o nele code
- P01 aPO 1
o nede code
o P01 aPO

Code

44

Auf dieser Stufe der
Programmierung missen Sie
den neuen Code mit Hilfe der

Tasten for die numerischen
Werte eingeben, die sich unten
und links ouf der Tostatur
befinden.

Auf diese Weize hoben Sie
lhren neuen Code festgesetzt.



Taste"Code"

Funkticn Anzeige Verdnderung des Wertes

2) Benvizung der Maschine mit einem codierten Programm :

For die Anwendung eines Programms, das unter einer anderen Nummer als der Nummer 2309
codiert ist, mufh als erstes dem Maoschine eingegeben werden, daf Sie die Code-MNr, die diesem
Programm zugeordnet ist, kennen. Dieses Vefahren ist nur maglich, wenn sich die Maschine in der

Abwiddungsphose befindet,

Lesung
Code

code
Angebe der Coda-Nr, o s o kit Hilfe der numerschen
des Programms oS dk ok ® Tasterwerte

\ Eingobe durdh Stemchen auf
der Anzeige
Nuch Eingube der richligen Code-Nummer huben Sie nun Zugriff nuf dieses
Progrumm
Sie hoben jefzt die Maglidhkeit: - IU programmieren
- ZU storten

- gin loufendes Programm zu modifizieren
Wenn Sie im Anschiufh darauf diesen Code aldivieren méchten, d. h., olle Modifilkationen oder Werte
wtithrend des Aufwidelns blodderen wollen, ist folgendem alien vorzugehen.

3} Verriegelung der Maschine

Abrollung

tarche
Lesun

Code i
code

Eingobe einer Mummer,
die von der programmierten Cade Falsche Mr.
M. verschieden ist Code s Beispiel 0000

Wichtige Anmerkung: Sobald der Sensor "Beregnungs-Ende”’ aldiv ist, ist lhr Code nicht

mehr goltig. Die Modifilkationen sind blockiert, und Sie mossen dos in 2 beschriehene Verfohren
wiederholen, um die Masdiine emeut starten zu kénnen.
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Taste "Code"

Funktion lrritesteur {Beregnungswdchter)

Funktion

Anzeige Yerdnderung des Wertes

U ouf die Funlktion [ mitesteur [Beregnungswadhter) zugreifen zu kénnen, missen Sie zuerst die
Meldung "Abgerdllt Lange = 000 auf der Anzeige vorfinden.
Falls Sie diese Arzeige nicht haben:

- kinnen Sie entweder am Ende der Aufwidelphose eingreifen
- oder 000 als abgewickelte Lénge programemieren.
Ces weiteren ist die folgende Yorgehensweise eircuhalten:

. Lesung
- code 2

Code =

Code

Total

Heurs

Tetal

Heurs
cusoangstest

o .

Es besteht die Maglichlkeit, das fehlerfreie Funktionieren der Eleltroventile und das Tonsignal des Beregrnungsmelders
zu Uhemrifen.

eingangstest
c H

Es hesteht die Maglichlkeit dos fehlerfreie Funkticnieren der Senscren und der Endstellungen zu Oherprifen.

Code Ende der Benutzung des lritesteur
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Taste "Code"

Funkfion Irrifesteur (Beregnungswdchter)

ausgongstests Beregnungswichter bleibt nur 20 din.
ab der letzten Bedienung der Tostotur
altiviert.
lIf:'f'fnl_lr'@; Elektroventil 2 Schliefung Elektroventil 2
Prog A hdarche
Otnong Elektraventil 3 ﬁ ‘x““ Cfnung Elektraventil 1
Schliefiung Elektroventil 3 ——a| [ afqut V Durde la—" Schliebung Elektroventil 1
Autre
O _ Pause (w————  test hip hip
choix
Offrung Elektroventil 2 Schliefiung Elektrowentil 1

BEFIMDE M, Vorsicht, die Funldion
Beregnungswtichter bleibt nur 20 Min,
th der letzten Bedienung der Tastatur
cikdivi ert

FALLS 5IE SICH M MCDUS singangstests

PE Schauch falsch O
Regen/Wind & \ ferfig F

O = Kortakt offen \ Prog A N‘r:::rche/

F = Kontakt geschlossen

spoeter z. verwen 1

tAonometer F
e D&faut V Curée ‘_'__/_,_/—f"_'
\ Anologsensor
Autre Druck = 5.9
O _ Pause
choix \
Turhinensensaor

T o0 Q000
vy 232
Drucker rollmeterzashler Aufsteigende Seite Absteigende
00 0000 seite Der Abstond zwizchen

diesen beiden Werten darf nicht
grofier als eine Einheit sein.
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Vorgehensweise zur Korrektur der
urspronglich programmierten
Zesamtlénge des PE-Rohrs.

(Wahrend der Beregnungsperiode)

19 Sicherstellen, daoss dos PE-Rohr
richtig aufgerollt ist

2 Die Windungen der letzten Schicht
ztthlen.

Korrekturmethode fOr die

Gesamtldnge des PE-Rohrs

3% Vergleich mit dem theoretischen
‘Wert in nebenstehender Tabelle [Spalte
Anz. Windungen der letzten Schidht].

4% YWerden mehr YWindungen gezahlt
als theoretisch vorhonden, so sind
diese Windungsléngen ent-sprechend

ihrer wirklichen Anzahl hinzuzufigen.

Beispiel:

- Bai einem Modell Optima 1030 - & 110 - 400 sind auf der 5.
achicht theoretisch 9,83 Windungen vorhanden.

- ijerprﬂfung: eswerden 12 Windungen auf der 5. Schicht gezihlt.
Lange einer Windung der 5. Schicht: 7,83 m.

- Differenz 12 - 9,83 = 2,17

217 x7,83m = 16,99
- In den Initiclwerten zu programmisrender Yert:
FE-Echr Ldnge: 400 4+ 17 =417 m
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Tabelle der theoretischen

Werte je nach Baureihe

Gerétetyp &iin mm und Anz. Anz. Anz. Wind. Lang. der
Lange PEin m Schichten Wind. pro der lefzten |'Wind. auf der |att.

Schicht Schicht Schicht
=i5-310 5 oouches 13,72 Fb5 5,82

w79 -400 & oouches 13,72 a4do 4,25
CIPT [l =02 - 280 5 oouches 12,73 548 &, 02
1015 =02 - 350 & oouches 12,73 411 & dd
= P70 - 280 5 oouches 11,4 gl 4,21
= P70 - 340 & oouches 11,4 574 &,.72
e 100 - 240 5 oouches 10,44 Fa0 & 42
= 02 420 5 oouches 16,28 10,02 &,57
P [l P00 - 400 5 oouches 14,83 10.4% &,81
1020 e 100 -330 5 oouches 13,35 4,07 ¥ 04
e 100 -370 5 oouches 13,35 Iz ¥ 04
= 110 -340 5 oouches 12,13 g.25 Faz
w P00 - 500 & eouches 15,74 & 06 F.a
P [l w100 -400 5 eouwches 14,74 11,33 ¥ 04
1025 w100 -450 & eouches 14,74 4 F.a3
w110 -370 5 eouches 12.8a 270 F,al

= 100 - 500 & oouches 14,74 535 g, 15
CIPT [l e 110 -400 5 oouches 12,83 283 7,83
1030 = 120 - 380 5 oouches 12 2,23 a,0d
= 125 -350 5 oouches 11,33 ¥ 05 a,22

& 100 - 550 & eouches 15,07 7R g, 10
P [l = 110 -500 & oouches 13.7 5,64 a,a7
1035 =125 -365 5 oouches 12,04 2,01 a2
= 110 -500 & oouches 12,05 12,05 a,dé
ST 2040 = 110 -550 7 eouches 12,05 5462 2.0a
w120 440 & oouches 11,23 252 g,
=125 440 & oouches 10,41 a0 a,73
e 110 -400 7 eouches 12,05 11,14 207

e 110 -850 8 oouches 12,05 4,29 2. 70
ST 2050 w120 -500 7 eouches 11,23 277 2,38
= 120 -550 7 eouches 11,23 a,0g 2,38
=125 -520 7 oouches 10,41 Fi3 2,57
w125 -400 7 eouches 11,79 Fra 207

ST 2074 w125-470 0 couches 11,79 247 104a
w 125-730 0 couches 11,79 a3 104a

w125 -740 0 couches 11,79 10,32 104a
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Anschluf3 auf dem Klemmbrett

Bezeichnung Sicherung MNr Farbe Mr
Kabel JA Trommel des Kabels des Kabel =
YWerkabelung  + Botterie 1 Braun — 10
auf Diode by 255£ 2 -
Elektronventil. - Batterie Blay —— 10
—_ — 4 Broaun ———
—1— Elektroventil 31— 5 Celbgrin —— 2
1 — — & Blay ——
2 — 7 Braun ——
3 —T— Elektroventii 2 T— 8 Gelbgrin —— 7
1 — — 0 Blay ——
9 — — 10 Broaun ———
3 —1— Elektroventil 1 +— 11 Gelbgrin ——
1 — — 172 Blay ——
Sensoreingang K 11
Olpticon
Fegen L— 14
Sicherheit }_ 15 Braun — T 5
Aufwideln — 14 Bleau
Ende _
17 Schwrarz [di= Waschine id mit =inem bydroulischen Wertailer gusgernist=) 4
Braun [di= Masshine ist mit einer Turbinenbremse ausgerist=t]
Schwearz [di= Mass hin= ist mit =inam hydraulisshan ¥ert=ilar

Aufwidceln 15 ausg erist=l —

Elau [die Maschine ist mit einer Turbinenbremses ausgeriist=t]

Scheibe-Taster ~ | [ 17 . 5 an | &
DﬂEr | .
Knogge-Taster — — a0 + Weil¥Broun
Senzor | [ | Braun &
Druck — L— 22 Bl ey :|
Geschwindigkeits-Sensor ~ | [ 23 - Schwarzbau ‘ g
Fotationsreduzierscheibe — L— 24 + ‘WeilyEraun
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Anschluf3 auf dem Klemmbrett

Sonnenkoll eldor

[-]

(- |Gererdan

REGEER
[-] Battere Sensor i
turtinenrotation @ &
124475 AH B
E‘ Diruk sensar @ %}
—_— e pia

5

N oy
Tr'crnrne|umdre|1ung y i
> @gw

@ Ende- Aufeideln sensor @
@ Sich eth eit Aubwidceln sensor ®

Electroventil 3 - -

Electroventil 2

Electroventil 1

=
v

<

o

aption regen sensor 5
oy

-

DRUK SEMSOR ANSCHLUS

Branché e fil N6
Entre les contacts! and 3
COMNTACT M2 non utilisé
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Réglage pressostat et capteurs inductifs

B .DRUCKREGULIERUNG

1 Limdrehung = 2 bars Regulier Schraube

!

Fegulierung des Regulierung des
Druckunterschiedes zwischen
Anfangsdruck und Abstelldruck
des Druckiehlers

[Vorge sehen 1 Bar

Anfangsdrucks

Druck

Erhhen —* LUhrzigersinn

Vermindaern — ™ Gegen den Uhrzeigersinn

@ CAPTEUR INDUCTIF : 1} le diamétre 12 doit &lre régé a1 ou 2 mm de la partie médlique.
2) Le diamélre 18 doit are régé a4 ocu 5 mm de la partie médlique.
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Précautions hivernage

BATTERIE :

[ ] La machine est équipée d'vn réqulatevr :

I = panneau solaire reste exposé au soleil le plus longtemps possible
pendant la période de godkage -

- Panneou solaire, batterie, régulateur peuvent rester branchés.
- Penser & rentrer la machine & l'abri du grand freid (-20°%).

B /e panneau solaire ne reste pas exposé au soleil {sodkage sous

hangar al'abri du grand froid (-20°q)) -

- Débrancher |o batterie.

- sotir la machine au soleil 15 jours au moing avant le début dela
campagn .

- dinon, recharger |o batterie & 'dide d'un chargeur adopté

[ réglage possible & 2 ou 3 ampéres max et coupure automatique en fin
de charge).

[ ] la machine n'est pas équipée d'vn réqulatevr :

- Débrancher of stocker hors grand gel la batterie .

- Gortir la machine au solsil 15 jours au meoins avant le début dela
campagne.

- dinon, recharger |o batterie & 'dide d'un chargeur adopté

[ réglage possible & 2 cu 3 ampéres maxi ef coupure automatique en fin
de charge).

CARTE :
Rappel important : Lo carte daoit &tre & l'abri du gel (superisure & OFC).
ELECTROVAMNMES :

[l Débrancher lesrilsans de sortie de EV3 , EV2, EV1 av
niveav de lI'embase.

[l Sovffler de I'air comprimé en manoevvrant les

élecrovannes a l'aide de l'irritestevr afin de vidanger :
EV3, EV2, EV1 en position "O",
Attendre la fin de '&coulement.

EV3, EV2, EV1 en position "F' .

Les 3 électrovannes doivent rester en position "F' {(noyau

vers le bas) pendant toute la période de stockage.

I Rebrancher les rilsans afin qu'avcon corps étranger ne
vienne se loger a l'intérievr des EV.

[l Vvidanger la cuve du filtre FT10.

IMPORTANT :

N'UTILISER AUCUN PRODVUIT DE LUBRIFICATION A
L'INTERIEUR DES ELECTROVANNES.
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Histor: |

Les eproms &vduent chague annés pour tenir compte des &volutions des enrouleurs et des remargues
utilisateurs; le premier chiffre indique l'annége |, le cu les deux derniers le mois de l'année cu un indice
aroissant - Exernple - pn&ti 7 4 le/ veut dire année 77 ot |2 4 veut dire avril

Mote: toute nouveauté aéée pour une eprom reste vraie pour les eproms suivantes sauf contre indication

1) EPROM 430X (année 94)

Elle ne posséde pos latempo arrivés & l'arrdt, ni les structures les plus récentes, ni les sécourites
supplémentaires

- Avec ces eproms, il faut respecter la procédure de programmation complétement, c'est-d-dire aller
jusqu'd o fin du programme avant d'appuyer sur les touches marche ef heure.

-y apeu de différences entre les eproms (valeurs de maintenance differentes) sauf la 4.22 gui posséde
la structure STT "BL" (5T super 1) &t la structure 3T2B "PL" (5t super 2 bis).

11} EPROM 6.30( (année 96)

EPROM 6.0, 6.2, 6.4
-permet |e st. 3bis turbine
-parmeat uniguement le fondionnement de la tempo arrivés & larrdt
EPROM 6.6
-permet le fondionnement de latempo arrivée & 'arrét et latempo arrivée oui
EPROM 6.7
- meailleur contrdle régulation si l'oppareil prend beaucoup d'avance,
- on affiche dans défaut longueur enroulée + 0002 si on & 2 métres d'avance
EPROM 6.12
- parmeat la nouvelle structure 53T Super 2, diométre @0 en 5T3
- pilcte les andiens IRRITEAMNSMETTEURS en fin de dérculement
- & partir de cet eprom le redémarrage automatigue en enroulaement axiste of plus les
wersions sont récentes | plus le redémarrage automatique est performant. Ce
redémarrage nécessite une carte modifidée de préférence (voir VI ot VII). Elles le sont
depuis Septembre 97,

Il JEPROM 7X {année 97)
EPROM 7.4 perrmet |2 choix 5TS BT ET 5TS B2 (bebine 97)
EPROM 7.5 permet 5T.2 QOPTIMA
EPROM 7.8 permet 5T.1 BIS GPTIMA

EPROM 7.11, 7.12
- permet la 31.5 B3 (bobkine 98],
- Vitesse maxi 120 M/H pour les turbines autres qu' OPTIMA (1 50k/H)
-Lles 101 & 1 106 n'apparaissent plus dans MARCHE mais désormais dans
DEFALIT.
- Dans le programme Mini, on peut choisir la temporisation arrivée & 'orrét,

EPROM 7.13 pour l'optima, lincident vanne auto se détecte sur le too et non sur laturkine pour
I"optima.
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Histori |

IV) EPROM 8.X (cmnée 98)

EPROM 8.5

- paermet le ST2 OPTIMA diamatre 110 o un débit mini de 18 m3/h pour le 3T1 bis OPTIMA

- pour l'optima , lnadent vanne auto se détede sur le toc | comme la 7.1 3). Toutefois pendant s
2 minutes de surveillance & la fin de la fermeture séquencée, il se détede parune rotation rapide
de la turbine. Maote @ le contréle de la vanne auto est ignoré & l'arrivée avecle prog 10

EPROM 8.7

- parmet e 3T3 OPTIMA ot le 5T1his OPTIMA diométre 7 5x6,8

- pour le nouvel 3T |, lincident moteur et traité differemment: on contréle si entre 2 impulsions toc
la turbine tourne correctement

- aréation del'incident batterie qui s'affiche dans la touche défaut

EPROM 8.8 et 8.8B

La valeur de limites peut aller jusgu'd OF pour essais maintenance.

les limites 04, 05, 06 o 07 sont réservés & la maintenance pour la 8.8k ot les suivantes.

Attention pour la 8.8 ce sont les limites O0,01,02,03 qui sont réservées & la maintenance, il foaut
utilizer 04 & la place de 00, 05 & la ploce de 01 otc ...

EPROM B.11et 8.11B

-permet le super 2 optima.

- attention dans ces eproms , lirritesteur doit &tre réadivétoutes les minutes en débranchant o
carte ou en aftendant que la carte affiche pné&ti B8.11.

V) EPROM 90X {emnée 99)

EPROM 9.01 |= fonctionnement irritesteur est remis & 20 mn

EPROM 9.02 permet |a redémarrage automatique en déroulement.
Probléme avec la tempo arrivée oui.

EPROM 9.06, 9.06B : Eéscud le probléme de la termpo arrivée oui.

EPROM 2.12B : ncuvelle gamme 2000 & nouveaux optima.

Vi) EPROM 2000 (année 2000)

EPROM 2000.1 : nouveau redémarrage automatigue "2000" ot contréle mécanique
(disponible fin janvier).

EPROM 20004 : fermsture séguencée vanne 3°

EPROM 2000.2 : Optima 1035

Vii) EPROM 2001 (cmnée 2001)

EPROM 2001.1 : Gamme tarf 2001
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